Dilatacné zavery mostov typ Transflex / Technické a Gzitkové parametre DZM Transflex

TECHNICKE A UZITKOVE PARAMETRE DZM TRANSFLEX

1. Uvodné ustanovenie

« Zdakladnym predpokladom pre spracovanie tohto technologického predpisu boli
technické podmienky ,,Mostné prechodové konstrukcie GHH, typu TRANSFLEX",
vydané Doprastavom §. p. Bratislava, literatura licenéného partnera firmy GHH
Sterkrade, Technicky a provadéci predpis pro Mostni zavéry, typu M — MULTIFLEX,
vydany SOK Tfebestovice, CR. Znenie zahffia zmeny a skisenosti z vyroby, nové
podnety na skvalitnenie vyroby a montaze mostnych zaverov GHH.

Vzhladom na urcité zmeny v konstrukcii mostnych zaverov GHH sa toto oznacenie
vynechdva a nahradza sa ozna¢enim TRANSFLEX. Funkéne a rozmerovo zostavaju
vsetky verzie vyhotovenia DZM TRANSFLEX zhodné s pévodnymi vyhotovenimi GHH.

« Predmetom tychto Technologickych pravidiel
suhttp://aquavita.web.truelite.sk/stranky/22.Technicke_a_uzitkove_parametre_DZM
_Transflex DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX, ktoré sluZia na prekrytie
dilata¢nych $kar mostnych konstrukcii, pricom musia spifiat poZiadavky a volnost
pohybu konstrukcie, kontinuitu vozovky, vodotesnost, nehlu¢nost a trvanlivost.

+ Tieto technologické pravidla sa vztahuju na vyrobu, dodavku a montaz DZM.
Nevztahuju sa na stavebné prace, suvisiace s kompletizaciou DZM do mostnych
celkov.

+ Technologické pravidla (dalej len TP) stanovuju zasady vyroby a montaze DZM
TRANSFLEX, typy GHH A 30; GHH A 60; TX 50; TX 80; TX 100; TX 160; TX 260 a TX 360.
Okrem tychto zdsad obsahuju TP ustanovenia o zaruke, preberani prac,
bezpeénostnych predpisoch a grafické prilohy.

2. Nazvoslovie

DZM - Dilata¢né zariadenie mostov.

DZM, typovy rad GHH A — su celokovové s profilovym gumovym tesnenim.

DZM, typovy rad TX — su gumokovové s vyrazne nizSou hladinou hluku pri prejazde vozidiel.
Gumokovovy modul — gumovy dielec so zalisovanymi ocelovymi prvkami, ktory prekryva
dilata¢nt skaru a zaistuje jej vodotesnost pri posune konstrukcie mosta.

TImi¢ dynamickych razov — sa pouziva len pri typoch TX 160, TX 260 a TX 360. Je to
mechanizmus, zaistujuci dodatocné pritlacenie gumokovového modulu k ocelovej
konstrukcii DZM, ktory zaroven tlmi narazy pri prejazde motorovych vozidiel cez DZM.
Tesniaca membrana — gumotextilna folia, ktord utesnuje 16Zko DZM a dilatacnt skaru, ¢im
zaroven zabezpecuje jeho tesnost.

Chemicka predpata kotva — zavitova ty¢ s pravym a lavym zavitom z ocele min. 11 523, ktora
sa po osadeni a zalepeni v jadrovom vrte predopne pomocou Specialneho pripravku na
stanovenu hodnotu a pripevni sa zvaranim na nosnu konstrukciu DZM. Zaroven slizi na
pripevnenie gumokovového modulu skrutkovym spojom.

Dilatacna brazda — je klinovita drazka v telese profilového gumového modulu, ktora ma tvar



ostrej sinusoidy a prenasa rozmerové zmeny modulu.
Ocel'ova konstrukcia DZM — je nosna podkladova ocelova konstrukcia, ktora sluzi na
uloZenie a pripevnenie gumokovovych modulov DZM do 16Zka mosta.

3. VSeobecné udaje

Pouzitie DZM Trasflex

Zakladné hodnoty DZM

TYP POSUN [mm] CHARAKTERISTIKA
GHH A 20 +15 Vodotesna mostna prechodova konstrukcia metalizovana,
GHH A 60 =30 antikordzna ochrana
Tx 50 +75
TX 80 =40 Vodotesna mostnd prechodova konStrukeia. Hany nosnej
T 100 =50 korgtrukcie mosta a klzra plocha si chraneng ocelowmi
TX 160 +50 proflmi. Vyhodné af na rekonStrukcie Kohvenie do objektu
Tx 260 +130 zakladrymi sknutkami
Tx 360 +180

DZM Transflex je mozné pouzit pre dilata¢né pohyby od #15 mm do #180 mm.

DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX st vhodné pre mosty vietkych zatazovacich tried a
to kolmych, Sikmych do 45°, vyskovo zakrivenych, vratane chodnikov a odrazovych pruhov,
pre mosty betdénové, ocelové a spriahnuté.

DZM TRANSFLEX je mozné pouZzit pri rekonstrukciach starych DZM. Pricom vsak musi byt
vypracovany samostatny projekt, ktory zohladnuje konkrétne Specifika mostného objektu a
hlavne stav priestoru pre osadenie zaveru.

DZM TRANSFLEX mozZno pouzit aj pre ocelové mosty. Je vsak potrebné reSpektovat zakladné
rozmery rozhodujucich prvkov. Aplikacie DZM TRANSFLEX na ocelovych mostoch vyzaduju
bezpodmienecne Uzku vzajomnu spolupracu projektanta mostného objektu s vyrobcom
DZM.

Specidlne poZiadavky na technické riedenie detailov DZM TRANSFLEX (napr. odvodenenie,
iny spOsob pripevnenia izolacie, prekrytie rims a chodnikov, pripevnenie izolanych pasov ku
konstrukcii DZM, pripevnenie debniacich plechov a pod.) urci projektant mostného objektu,
prip. zhotovitel mostného objektu v spolupraci s vyrobcom DZM.

Opis konstrukcie DZM TRANSFLEX

DZM TRANSFLEX sa skladaju z Casti, ktoré konstrukéne zaistuju funkciu DZM. Ocelova
konstrukcia prendsa napravové tlaky a brzdné sily do spodnej stavby cez vulkanizované



gumokovové moduly, ktoré bezprostredne prekryvaju dilataénu Skaru a umoziuju dilatacny
posun konstrukcie mosta.
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Priecny rez DZM, typ GHH A 30
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PrieCny rez DZM, typ TX 160

Ocelova konstrukcia DZM sa montuje - osadza dvoma sposobmi:
a) pomocou ocelovych kotiev do vopred pripraveného 16zka, v ktorom je zhotovena
kotviaca armatura,

b) pomocou chemickych predpatych kotiev priamo na beténovu konstrukciu koncového
priecnika a zaverného mura (pozri Obrazkovu prilohu — Vzorové listy a detaily).



4. Pravidla pre projektovanie DZM TRANSFLEX

Zasady pre projektovanie

Navrhovanie konstrukcie DZM musi byt vykonané v sulade s tymito TP.

V pripade, Zze konkrétna situdacia a konstrukcia DZM vyZaduje zmenu oproti typovému

rieSeniu, prejedna projektant mostného objektu (pripadne DZM) nevyhnutné zmeny alebo
Upravy s vyrobcom DZM.
Zakladnymi nosnymi prvkami vSetkych DZM, typy: GHH A 30 az TX 360 su krajné ocelové
profily a vystuhy, ktoré tvoria |16zko DZM.

Rozmery l6Zka na osadenie DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX na vystuZ mosta

DILATACHY] SiRKA KONSTRUKCIE SiRKA SKARY "F" ROZMERY LOZKA pETSen
TvP POHYE DZM -" A" [mm] [mm] DZM [mm]
i min. | zdk. | max. | min. | zikl. | max. B H {kg.m™)
GHH A 30 +15 &O7T G622 &37 5 20 5 30 400 175
GHH A 60 30 510 540 B70 10 40 70 250 400 195
TX 50 +25 557 592 B17 15 40 &5 350 280 135
TX 80 +40 Bod ETEE] &34 20 B0 100 =00 250 155
TH 100 +50 S5 ETE] 54 =0 80 130 00 280 225
TH 160 +50 Grd G54 | 1034 40 120 200 S50 280 =10
T 260 =130 1124 | 1254 | 1584 =0 180 0 700 280 445
TX 360 +180 1328 | 15068 | 1688 =0 230 410 50 330 520
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Priecny rez |6Zkom na osadenie DZM na armaturu mosta

Rozmery a hodnoty 16zka na osadenie DZM TRANSFLEX,
typové rady GHH A a T na chemicky lepené predpaté kotvy
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[mwm] | ] | [ | [ ] | Doea] | [rorm] | D] | Doom ] | [ooen] [Mm] [l{g_m"] kg
GHHAzZ0[ 3z|i70| 20 | 20 | 75 | 30| 54 | 150 | - 210 175 —
GHHAG0| 530 |206 | @0 | 20 | &3 |30 | 64 | 150 | - 210 195 —
x50 [3s0]|240| a0 | 20 |10 40| &5 | 150 | =0 210 o0 36
T80 [swo|a4ss| a0 | 24 |204| 830 65 | 470 | 124 210 160 72
Tx100 |0 |s0s| | 2a |23 s 75 | 170 | 13 230 195 100
T80 |so0|eis|420| 28 | 245 514 | 100 | 120 | 180 220 275 450
TH 260 |1050| &30 |10 | 28 | 3= wo9s] 135 | 190 | 229 250 410 56
Tx 360 |1z=22[1020] 20| 28 | 395 [ 1242] 190 | =0 | 300 250 455 =
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Legenda:
A Sirka DZM Sirka 16Zka pre DZM

B Vzdialenost chemickych predpatych kotiev

C Dilata¢na skara

D Priemer vrtu pre chemické predpaté kotvy |

— o ™M

E Vzdialenost lepenej kotvy od dilata¢nej Skary

Vyska |6Zka pre DZM
Hibka vrtu pre chemické predpaté kotvy

Rozstupy chemickych predpatych kotiev

Pre pouzitie DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX na ocelovych mostoch sa vychadza zo
zakladného typu DZM s tym, Ze sa vacsinou ustupi od ocelovej konstrukcie a gumokovové
moduly sa pomocou skrutiek namontuju priamo na pripravené ocelové |6zko. Vzhladom k
danej vyrobnej technolégii je potrebna bezpodmieneéna spolupraca projektanta s vyrobcom
DZM a s vyrobcom konstrukcie mostu.

DZM je dodavany v piatich zakladnych vyhotoveniach:




+ ako priame DZM v jednotnom sklone vozovky aj v rimsach (chodnikoch). Pri tomto
vyho-toveni je potrebné zvazit volny odtok vody cez DZM, pripadne riesit odvod vody
pomocou odvodniovacov,

+ ako zalomené DZM s jednym zlomom v rimse (chodniku). Podla prie¢neho rezu mosta
umoznuje odvodnenie vody mimo DZM k odvodriovacu,

« so zakoncenim na vonkajsej strane rims, s Upravou pohladu so zabezpecenim proti
zatekaniu vody do konstrukcie,

« s osadenim modulov priamo na beténové |6zko bez ocelovej konstrukcie DZM,

+ s pozinkovanymi debniacimi plechmi |6Zka.

Vyskové zalomenie DMZ je mozné max. pod uhlom 90°. P6dorysné zalomenie sa neodpo-
ruca, ale je ho mozné vyrobcom vyhotovit.

Pri vySkovych zalomeniach DZM s jednym alebo dvomi zlomami, je mozné na konstrukcii
DZM vyhotovit Upravu na pripojenie celoplo$nej izolacie v jednej rovine az k DZM.

Specialne poZiadavky projektanta (investora) na zakrytie dilataénej $kary v obrubniku,
povrchu chodnika, pripadne v lici rimsy je moZné po dohode s vyrobcom.

Kotviace strmene su typové (pozri Obrazkovu prilohu) a su osadzované v rozstupoch po
250 mm pri typoch GHH A 30; GHH A 60; TX 50; TX 80 a v rozstupoch po 200 mm pri typoch
TX 100; TX 160; TX 260 a TX 360. Pripadna zmena tvaru a rozstupov kotiev je mozna po
dohode projektanta s vyrobcom DZM.

Na plochdach pre nalepenie izolacie je mozné vykonat Gpravu na zovretie izolacného pdasu
pomocou pritlaénych list. Tato Gprava musi byt vyslovne uvedena v projekte a musi byt
prejednana s investorom stavby.

Gumokovové moduly st vyrabané v jednotnych dizkach 1 m pre celd dizku DZM bez
zohladfovania pripadného montazneho spoja. Moduly sa ndsledne montuju na stavbe do
vopred zhotoveného ocelového alebo beténového 16zka.

Povrchova Uprava DZM sa vykonava v sulade s platnymi STN v dvoch variantnych
vyhotoveniach. Variantné vyhotovenie I. predstavuje Ziarovo striekany zinkovy povlak

v hrubke 100 um a nater chlérkaucukovou farbou v hribke 80 um alebo inym vhodnym
naterovym systémom. Celkova hrubka kombinovaného povlaku variantného vyhotovenia I.
je TD = 180 pum.

Variantné vyhotovenie Il. predstavuje naterovy systém zlozeny zo zakladného nateru

v hrubke 70 um, z nateru 1. a 2. medzivrstvy v hrabke (100 um + 100 um) a vrchného nateru
v hrubke 60 um. Celkova hrubka povlaku naterového systému variantného vyhotovenia ll. je
TD =330 um.

Ak poZaduje projektant iny systém povrchovej ochrany, musi ho presne Specifikovat v
projekte.

DZM sa odporuca projekéne rieit tak, aby ich dizka nepresiahla 15 m, &m sa odstrani
nutnost vyhotovovania montaznych spojov na stavbe. Pokial nie je mozné vyhnut sa
montaznemu spoju na stavbe, musi byt jeho zhotovenie prejednané s vyrobcom DZM a
s investorom stavby.



Kostrukcia mosta pri pouziti DZM s timicom dynamickych razov (typy TX 160; TX 260;
TX 360), by mala umoznovat pristup k timicom na vykonavanie ich kontroly.

Pripadné atypické vyhotovenie DZM musi byt vidy vopred konzultované s vyrobcom DZM.
Pri konstrukénom rieseni pripevnenia |6Zka DZM priamo pomocou chemickych predpatych
kotiev, sa kotvy rozmiestnia tak, Ze vonkajsie kotvy sliZia na pripevnenie 16zka a zaroven aj

gumokovového modulu. Vnutorné kotvy nahrddzaju kotvenie na vystuz mosta a su v rovine
s 16Zzkom DZM (pozri obrazok 2 — Priecny rez DZM, typ TX 160).

5. Vyroba ocelovej konstrukcie DZM TRANSFLEX

Podklady pre vyrobu

Vyrobna dokumentacia DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX je spracovana na zaklade
projektu mosta, vzorovych projektov, povodnej licenénej dokumentacie, tychto
technologickych pravidiel, TKP rezortu dopravy a prislusnych noriem.

Vyroba

Vlastna vyroba je vykonavana v dielfiach vo vyrobni AQUA-VITA spol. s r. o. Bratislava, podla
vyrobnej dokumentacie.

Zvaracské prace su vykondvané podla technologickych postupov pre zvaranie WPS, ktoré su
vypracované podla STN EN ISO 15607 a STN EN ISO 15614-1. Kontrola zvaranych spojov sa
vykonava podla poziadaviek STN EN 5817 a STN EN ISO 13920. Kvalita vyhotove-nia
vyrobnych zvarovych spojov je minimalne v kvalifikacnom stupni C, podla STN EN 5817.
Povrchova tprava

Konstrukéné rieSenie a vyhotovenie DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX dodrzuje
zasady na vykonavanie protikordznej povrchovej ochrany, ktora zarucuje velmi vysoku
Zivotnost. Klasifikacia prostredia je C3-stredna, podla STN I1SO 9223.

Systém povrchovej ochrany DZM sa vyhotovuje v dvoch variantnych vyhotoveniach.

Variant I.

Abrazivne Cistenie — ocelové Casti su ocistené na Cisty kov suchym abrazivnym Cistenim
podla STN EN ISO 8504-2 na stupen ocistenia Sa 2,5 podla STN EN ISO 8501-1. Kvalita
ocisteného povrchu musi byt bez zvysku okuji, hrdze, pripecenych alebo inych kovovych
vrstiev, zistitelnych volnym okom.

Metalizacia — abrazivne olistené Casti su metalizované striekanym Ziarovym zinkom podla
STN EN 13214 a STN EN ISO 2063. Hrubka povlaku je minimalne 100 um, pokial nie je
projektantom stanovené inak. Drsnost ocelového povrchu je stredna aritmeticka vyska
drsnosti Ra = 100 um +2 pum, maximalna vyska drsnosti Rm = 60 um.

Natery — metalizované plochy s vynimkou ploch, na ktoré sa lepia izolacie, su natreté
minimalne dvoma vrstvami naterovej hmoty, s hrubkou minimalne 80 um, ktoré zarucuju
velmi vysoku Zivotnost pri systéme kombinovaného povlaku (metalizacia a natery). PouZitie
naterovej hmoty a technoldgie nanasania schvaluje odberatel, pokial to nie je v zmysle

STN EN ISO 12944-5 vopred urcené projektantom a schvalené investorom. O vykonani
povrchovej ochrany su vo vyrobni vedené zaznamy.



Povrchovymi natermi su chranené vsetky plochy ocelovej konstrukcie s vynimkou ploch,
ktoré prichadzaju do styku s betdnom (spodna ¢ast profilov a vystuh s kotvenim, ktoré musia
byt na licnej ploche abrazivne ocistené a metalizované, bez dalSieho nateru).

Variant Il.
Abrazivne Cistenie — vykona sa ako pri variante .

Natery — abrazivne ocistené plochy su natreté vysokokvalitnymi a odolnymi natermi na baze
zinkovo-epoxidovych kompozitur v sulade s vypracovanym technologickym postupom
aplikacie naterového systému z 25. 08. 2008. Ako zakladny nater sa pouZiva zinkovo-
epoxidovy nater v hrdbke 70 um. Nasledne sa vyhotovi dvojzlozkového epoxidového nater 1.
a 2. medzivrstvy v hrdbke (100 um + 100 pm) a vrchny dvojzlozkového polyuretanového
nateru v hribke 60 um. Dalsi postup ako v bode 5.3.6.

Odovzdavanie a preberanie povrchovej ochrany musi byt pisomné a doloZené pri
odovzdavani DZM odberatelovi, pokial je to stanovené v Zmluve o diele.

Kompletizacia DMZ TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX

Na spojenie oboch polovic ocelovej konstrukcie DZM a na ich dopravu sa pouZivaju
prepravné a montazne pripravky. Obe polovice ocelovej konstrukcie DZM su pred dopravou
nastavené na vzdialenost uréent vo vyrobnej dokumentacii (Sirka skary) a su zaistené.

DZM s montaznym spojom su vyrobené a dodavané zasadne v celej dizke. Pokial sa nemozno
vyhnut zhotoveniu DZM s dizkou nad 15 m a je nevyhnutné vyhotovit montazny spoj na
stavbe, je potrebné postupovat podla bodu a toto prejednat pred uzavretim Zmluvy o diele
s vyrobcom DZM, projektantom a investorom stavby.

Preprava a skladovanie

Pri nakladani, doprave a ukladani DZM na mieste stavby je nutné s DZM manipulovat tak,
aby nedoslo k jeho deformacii alebo inému mechanickému poskodeniu. Preto je nutné
pouzivat vopred oznacené miesta zavesenia a podloZenia (tieto s rozmiestnené v kazdej
Stvrtine celej dizky DZM). Priestor pre ukladanie DZM zaistuje odberatel, ktory zodpoveda za
jeho uskladnenie a ochranu od prevzatia na stavbe, aZ do zaciatku jeho montdze.



