Kontrola kvality

VSeobecné ustanovenie

Kontrola kvality vyrobku

Kontrola kvality vychadza z prislusnych pozZiadaviek kvality podla STN EN ISO 9001. Bezne
dodané materialy su kontrolované podla suvisiacich STN, gumokovové moduly podfa plat-
ného vyrobného predpisu.

Kazdy DZM musi byt vybaveny vyrobnym Stitkom, ktory musi obsahovat tieto udaje:
a)nazov (logo) vyrobcu DZM,

b)typ DZM, vratane menovitého dilata¢ného posunu,

c)rok vyroby,

d)identifikacné cislo DZM.

Odovzdavacie protokoly a doklady o vysledku merania su archivované 10 rokov.

Kontrola kvality vyroby DZM TRANSFLEX, typové rady GHH A a TX

Kontrola kvality vyroby DZM sa vykonava podla vyrobnej dokumentacie — vyrobnych
vykresov, technologickych postupov vyroby a technickych predpisov zvaracskych prac.
Kontrola kvality vyroby DZM prebieha nasledovne:

vstupna kontrola dodavok materialu,

medzioperacna kontrola ocelovej konstrukcie DZM,

konecéné kontroly ocelovej konstrukcie DZM pred zhotovenim protikoréznej ochrany.

Pri vyrobe je vykonana nezavisla kontrola pracovnikmi odboru riadenia kvality podla
nariadeni kontrolnych operacii, uréenych v technologickom postupe vyroby spolu s
nahodnymi kontrolami. Kvalita vyroby je vykonavana aj zavislou kontrolou jednotlivych
pracovnych operdcii, ktoré vykonaju vyrobni pracovnici a jej vykonanie potvrdzuju v
technologickom postupe.

Kontrolu zvaracskych prac vykonava odborne sp6sobily pracovnik.

Kvalita povrchovej ochrany je deklarovana osved¢enim od subdodavatela a ndhodne ove-
rend vlastnymi meraniami zhotovitela.

Ustanovenie pre dodavatela stavebnych prac

Podbetdnovanie DZM, uloZenie izolacie vozovkovych vrstiev, ich sposob vykonania a kvali-
tativne podmienky tychto Cinnosti vykonava stavba, podla projektovej dokumentacie. Pocas
celého ¢asu od osadenia DZM, kladenia izolacie a vozovkovych vrstiev je stavba povinna
chranit DZM pred poskodenim a znecistenim.

Stavba musi obzvlast désledne dodrzat vyskové, smerové a sklonové hodnoty projektu v
mieste osadenia DZM na chemické kotvy !!!



Presnost vyroby a montaie

DZM, typové rady GHH A a TX musia byt vyrobené podla schvélenej projektovej a vyrobne;j
dokumentacie, kde su uvedené potrebné tolerancie.

Pre netolerované rozmery plati STN EN 22768-1, trieda presnosti "c — hruba”.

Rovinatost ocelovej konstrukcie 16zka DZM nesmie presiahnut toleranciu +2 mm na
2 000 mm dlzky.

Pre dizkové rozmery zvaranych konstrukcii DZM plati STN EN 1SO 13920.
Tolerancia vyskového osadenia DZM je +3 mm od hodnoty uréenych projektom.

Skutoc¢na odchylka od teoreticky uréeného vypocétu dilataéného pohybu, nesmie byt vacsia
ako 5 mm.

Pripustna nerovnost povrchu gumokovového modulu, ktord vznika dilatacnym pohybom je
110 mm.



